Q390C钢锻件-机械性能-化学成分-Q390C锻件百科
Q390C             中国锻件网推荐
材料名称：低合金高强度结构钢
牌号：Q390C
标准：GB/T 1591-1994

●特性及适用范围：
与Q345钢相比，强度级别有所提高，具有更高的综合机械性能，一般在热轧或正火状态下使用，适于制造中、高压锅炉汽包、高中压石油化工容器、管道、大型船舶、桥梁及其他有较高载荷的焊接结构件。

●化学成份：
碳 C ：≤0.20
硅 Si：≤0.55
锰 Mn：1.00～1.60
硫 S ：≤0.035
磷 P ：≤0.035
铬 Cr：≤0.30
镍 Ni：≤0.70
铜 Cu：允许残余含量≤0.30
钒 V ：0.02～0.20
铌 Nb：0.015～0.060
钛 Ti：0.02～0.20
钼 Mo：可少量加入
注：可加入RE:0.02～0.20

●力学性能：
抗拉强度 σb (MPa)：490～650
屈服强度 σs (MPa)：≤16时:≥390; ＞16～35时:≥370; ＞35～50时: ≥350; ＞50～100 时: ≥330
伸长率 δ5 (％)：≥20
冲击功 Akv (J)：0℃时:≥34
试样尺寸：试样厚度(直径,边长)

●热处理规范及金相组织：
●交货状态：以热轧、控轧、正火及正火加回火状态交货。
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