
40CrNiMo锻

      小齿轮

HZG1684-10-24
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                    技术要求

1.本件按JB/T 4385.1-1999 《锤上自由锻件 通用

技术条件》中规定的Ⅱ级要求进行检验，验收；

2.本件材料40CrNiMo进行调质热处理，表面淬火硬

度HB=260∽300;
3.未注形位公差按GB/T 1184-1996中的H级；

4.未注倒角2X45°,未注圆角R2。 20161015
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模数 m 36

齿数 Z 25

压力角 20

齿顶高系数 h
*
a 1.0

螺旋角 0

旋向

变位系数 x 0

精度等级

8  ISO 1328-1 1995

8  ISO 1328-2 1997

公法线长度及上、

下公差 Wk 
Eδnδ

Eδni
278.298

-0.252

-0.504

跨测齿数 K 3

齿轮副 齿数 144

检验项目 Symbol allowance/mm

单个齿距偏差 ±fpt ±0.047

齿距累积总偏差 Fp 0.143

齿廓计值范围 La 177.077

齿廓总偏差 Fa 0.07

螺旋线计值范围 L

螺旋线总偏差 F

径向跳动公差 Fr 0.115
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